NEXAMITE®R305

modyfikator wskaznika ptyniecia MFR dla r-HDPE

Technologia Recyklingu Reaktywnego odbudowuje i

przywraca wtasciwosci, umozliwiajagc powrdt tworzyw

sztucznych do petnego obiegu i dalszego ponownego \ REACTIVE
wykorzystania. Recykling Reaktywny odbudowuje tancuchy RECYCI_ING
polimerowe, zwiekszajagc wytrzymatos¢ i lepkos¢ stopu. By Nexam Chemical

Przetwarzanie jest bardziej spdjne, a wtasciwosci mechaniczne
ulegaja znacznej poprawie.

PE z recyklingu - ulepszona wydajnos¢ procesu i aplikacji

Ulepsz r-PE
NEXAMITE®R305 to reaktywny masterbatch na bazie PE, . -
: ) dzieki
przeznaczony do stosowania w przetwarzaniu PE pochodzacym
z recyklingu. Jest przeznaczony do pracy w temperaturach NEXAMITE®R305
>200°C. Poprawia wydajnos¢ w zastosowaniach takich jak

wyttaczanie z rozdmuchem, wyttaczanie arkuszy, folii i rur.
Zalety wkorzystania NEXAMITE®R305 to lepsze wtasciwosci
pod wzgledem ugiecia, wyzsza wytrzymatos¢ stopu i lepsze
wtasciwosci ptyniecia w materiale z recyklingu. Wtasciwosci
uzytkowe, takie jak wytrzymatos¢ mechaniczna, ESCR i
wtasciwosci petzania, moga ulec poprawie.

Zwieksza wytrzymatos¢ stopu dzieki rozgatezieniom o dtugim
tancuchu, co poprawia przetwarzalnos¢. NEXAMITE®R305
moze réwniez kompatybilizowa¢ PE i PP poprzez ich
potaczenie.
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NEXAMITE®R305

modyfikator wskaznika ptyniecia MFR dla r-HDPE

Recykling reaktywny dla r-HDPE ® REACTIVE

NEXAMITE®R305 - modyfikator obnizajacy MFR

—\ RECYCLING

. . . By Nexam Chemical
Nie wptywa na kolor ani inne dodatki

Nie zawiera nadtlenkow

Zwiekszony wptyw na zréwnowazony rozwoj dzieki uniknieciu stosowania oryginatu PE do
regulowania MFR

Zwieksza wytrzymatosc stopu

Poprawia odpornos¢ na pekanie naprezeniowe (ESCR)

Umozliwia upcykling r-HDPE w celu uzyskania materiatu o wyzszej wartosci

Przyktad 1: Produkcja butelek formowanych metoda rozdmuchu bez dodatku tworzyw

sztucznych pierwotnych

W konsekwencji niskiej wytrzymatosci stopu
r-HDPE, produkcja rekawa w trakcie
produkcji byta utrudniona. Problem zostat
rozwigzany dzieki dodaniu NEXAMITE®R305
bezposrednio do rozdmuchiwarki.

Rys 1. Butelka wykonana z r-HDPE o bardzo niskiej
jakosci, bez i z 4 % NEXAMITE® R305

Przyktad 2: Wptyw na odpornosc na pekanie naprezeniowe (ESCR)

12 Wptyw na ESCR przy uzyciu NEXAMITE® R305 dla r-HDPE
10 ESCR mierzony zgodnie z
normg ASTM D-1693-01
8
Bez modyfikatora NEXAMITE®
6 R305 warto$¢ ESCR wynosi 54 h
4 F s0% (50 % nie przeszto testu), a przy
5 % R305 przekracza 168 h, co
2 II || ‘l ‘ ‘ ‘ | oznacza wzrost o ponad 200 %!
0

0O 24 48 54 68 72 96 120 144 168 192 216 240
Hours

Ref. (MFR5 = 1,4) W 2,5% R305 (MFR5 = 1,12) B 5% R305 (MFR5 = 0,58)
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